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Serie DMF linear Applicazioni e pezzi 02103

Serie DMF linear -
precisione nella perfezione,

Elevate prestazioni di truciolatura, maggiore produttivita ed un eccellente rapporto
prestazione-prezzo: quando i componenti costrultivi richiedono stabilita e flessibi-

lith elevate nella produzione, le DMF 220 linear, 250 linear, 360 linear ¢ 500 linear
stabiliscono nuovi traguardi in fatto di precisione nella lavorazione di pezzi fino

a 5.400 kg.

I centri di fresatura a montante mobile convincono in questo senso non solo
per Popzione di ampliamento per la lavorazione a 5 assi, ma soprattutto per la tec-
nologia lincare all’'avanguardia. Con velocita di traslazione straordinarie, € cosi pos-
sibile realizzare, mediante lavorazione pendolare, pezzi lunghi complessi e, grazie
all'impiego di una paratia opzienale per la zona lavoro, pezzi in serie ad elevata
produttivita.

Il bancale macchina in ghisa minerale o ghisa grigia (DMF 500 finear), dotato
di rigiditd propria, garantisce una migliore ammortizzazione rispetto alle costruzioni
saldate. 11 baricentro della macchina ¢ posizionato inoltre in un punto decisamente
pitt basso, garantendo cosi una maggiore rigiditd durante la truciolatura ed un assor-
bimento ottimale delle forze.

[Tl Giunto / Industria automobilistica

121 Guida / Ingegneria meccanica

131 Inserto per stampao / costruzione di utensili e stampi

|4] Inserto per stampao / costruzione di utensili e stampi

I51 Supporte pinza da 3.000 x 150 x 150 mm per stampanti

In un colpo d'occhio le dimensioni della serie SME360 SR
DMF linear: zona lavoro max. X /Y /Z mm:
DMF 220 linear: 2.200 / 560 / 720
DMF 250 linear: 2.500 7 920 / 820
DMF 360 linear: 3.600 /7 920 / 820

DMF 500 linear: 5.000 / 920 / 820




Serie DMF linear Macchina e tecnologia

DMF 220 linear — centro di
fresatura di ultima generazione.

La straordinaria caratteristica di questo concetto di macchina per Ia lavorazione su
bancale lungo & il motore lineare sull’asse X che consente un'elevata velocita di tra-
slazione del montante mobile pari a 100 m/min. Rispetto ai motori convenzionali,
questo sistema raggiunge velocita fino a 3 volte superiori, mantenendo la precisione
di posizionamento con assenza di gioco ¢ un'accelerazione del montante mobile otti-
male e senza usura negli anni. In combinazione con una truciolatura elevata ¢ con
moderni compenenti di automazione, queste caralleristiche contribuiscono a realiz-
zare prestazioni assolutamente vantaggiose. La serie DMF linear ¢ straordinaria
non selo per la produttivita e stabilith a lungo termine; anche in fatto di qualita la
DMFE 220 linear stabilisce nuovi traguardi nella sua classe.

L'elevata rigidita, con riferimento al flusso di forze diretto fra montante mobile,
motore lineare e bancale macchina, garantisce condizioni ottimali di truciolatura.
Gia nella versiene di serie, la macchina & dotata di un eletiromandrino verticale da
12.000 min", raffreddato a liguido in continuo ed equipaggiabile anche con adduzione
refrigerante interna (in opzione). La testa portafresa orientabile (asse B), disponibile
in opzione, in combinazione con diverse tavole CN, consente la lavorazione a 5 assi ¢
la poligonatura, sottolineando cosi la sua versatilita. Il concetto macchina offre inoltre
un’elevata flessibilita grazie alla possibilitd di separare la zona lavoro che rende pos-
sibili la lavorazione pendolare e 1a lavorazione in serie,

DMF 220 tinear:
Produttivita e flessibilita
ottimali grazie a velocita di
rapido fino a 100 m/min,




Serie DMF linear Macchina e tecnologia 0405

[Tl Lavorazione con testa portafresa orientabile
121 Qperazioni di fresatura a creatore e realizzazione
di profili complessi 131 Motore lineare sull’asse X

Highlights DMF 220 finear

_Motore lineare sull’asse X per velocita di trasla-

zione estremamente elevate e massima precisione
_ Ampia zona lavoro con corsa sull’asse X da

2.200 mm e 560 mm sull'asse Y per pezzi lunghi

ed una lavorazione pendolare ottimale
_Mandrino portafresa verticale di serie da

130 Nm, fino a 12.000 min™ per elevati volumi

di truciolatura con una qualita garantita.
_Magazzino utensili da 30 posti di serie ¢ in

opzione da 60 o 100 posti

_ DMG ControlPanel con schermo TFT da 15" e
Siemens 840D powerline o Heidenhain iTNC 530,
con software 3D

_Pacchetti opzionali aggiuntivi

_Opzioni mandrino:
Mandrino verticale: 18.000 min™ / 35 kW
Testa portafresa orientabile: asse B 18.000 min'/
26 kW, campo di brandeggio da -100° fino a +100°




Serie DMF linear Macchina e tecnologia

Highlights
DMF 250 / 360 / 500 linear

_Motore lineare sull’asse X per velocita di trasla-
zione estremamente elevate e massima precisione
_Ampia zona lavoro con corsa sull'asse X da
5.000 mm e 920 mm sull’asse Y per pezzi
lunghi ed una lavorazione pendolare ottimale
_Mandrino portafresa verticale di serie da
130 Nm, fino a 12.000 min” per elevati volumi
di truciolatura con una qualita garantita.
_Magazzino utensili da 30 posti di serie o in
opzione da 80 a 120 posti
_DMG ControlPanel con schermo TFT da 15" e
Siemens 840D powerline o Heidenhain iTNC 530,
con software 3D

<

[1] Zona lavore con corsa sull’asse X fino a 5.000 mm per pezzi lunghi
ed una lavorazione pendolare ottimale [2| La dotazione aggiuntiva con
sovratavola CN e testa portafresa orientabile consente la lavaorazione su
5 lati dei pezzi 131 Motore lineare sull’asse X, modulo di trasferimento
semovihile a 2 posizioni per il cambio utensili con magazzino a scaffale




Serie DMF linear Macchina e tecnologia 08107

DMFE 250 / 360 / 500 linear — versatilita ed
elevate prestazioni con 100 m/min di rapido.

Le DMF 250 linear, DMF 360 linear ¢ DMF 500 linear sono centri di fresatura a
montante mobile di ultima generazione. Come le DMF 220 linear, sono dotate di un
motore lincare sull’asse X ad elevala dinamica che consente velocitd di traslazione
del montante mobile pari a 100 m/min. Rispetto alla DMF 220 linear, la serie

DMF 250 - 500 linear si contraddistingue in particolare per le corse notevolmente
maggiori su 'Y e 7 ¢ per varianti mandrino pil potenti.

Le DMFE 250 = 500 linear sono straordinarie non solo per la produttivita e stabi-
litd a lungo termine: ma anche in fatto di qualita stabiliscono nuovi traguardi nella
loro classe. L'elevata rigidita, con riferimento al flusso di forze diretto fra montante
mobile, motore lineare e bancale macchina. offre la base costruttiva su cui queste
macchine, dotate di rigidita propria, sono in grado di sviluppare in modo ottimale
le gia elevate prestazioni di truciolatura.

Per la serie DMFE 250 — 500 linear ¢ disponibile in opzione un elettromandrino
ad elevate prestazioni da 10.000 min' ¢ 48 kW (SKR0 o HSK-A100) come mandrino
verlicale o come testa orientabile con indexaggio a 1°,




Serie DMF linear

DMF 220 linear:

Elevata sicurezza di processo
grazie alla netta separazione
fra unita di lavoro e unita mon-
tante mobhile.

Macchina e tecnologia

Serie DMF linear —
Hightech per High Performance.

Le DMF 220 /7 250 7 360 / 500 linear sono equipaggiate fin nei minimi dettagli per
rispondere alle complesse esigenze della pitt moderna tecnologia di truciolatura. 11
solido bancale macchina risulta convincente per le sue eccellenti proprietd ammor-
tizzanti e per la stabilita ottimale nel lungo termine. Inoltre il montante mobile, rifi-
nito con la massima precisione con nervature a croce, favorisce il comportamento
statico ¢ dinamico delle slitte Z e Y. Una solida base che consente 'impiego ad ele-
vata produttivitd di numerosi componenti hightech per un’ampia dotazione.

La stabile testa portalresa orientabile HV, disponibile per la serie DMF 250 —
500 linear, con un campo di brandeggio di £100° come valida alternativa al mandrino
verticale, inaugura anche il segmento della lavorazione universale complessa.
Consente non solo la lavorazione di fori e superfici con utensile orientato nello spa-
zio, e lati frontali destri e sinistri di un pezzo, ma anche la lavorazione su 5 lati
grazie alla sovratavola CN opzionale. Con una coppia fino a 294 Nm, numero giri
fino a 10.000 min" ed una dentatura Hirth a 1°, risulta straordinaria anche per la

tfruciolatura pesante.




Serie DMF linear Macchina e tecnologia 11

Serie DMF linear:
L'ampia zona lavoro offre i pre- ‘
supposti ottimali per la lavorazione

di pezzi di lunghe dimensioni.




DMF 360 linear
Perfetta stabilita e

massima precisione.




Serie DMFE linear Macchina e tecnologia 08109 10

|11 Lavorazione di un rullo compressore con divisore CN 12| Rapido cambic utensile della
DMF 220 f/inear 131 Motore lineare sull’asse X per una precisione e dinamica ottimali

|4l Lavorazione a 5 assi con sovratavola CN e testa portafresa orientabile

Opzione per una maggiore flessibilita:

testa portafresa orientabile della DMF come asse B comandato in
continuo con campo di brandeggio di £100°, fino 2 130 Nm e 18.000 min™.
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Serie DMF finear Controllo

DMG ControlPanel con
schermo TFT da 15" e
avanzato software 3D.

DMG Powertools — per prestazioni ottimali.

Le innovative soluzioni software della DMG aprono nuove prospettive di produziene:
formazione ottimizzata, tempi di fermo macchina ridotti e maggiore disponibilita
delle macchine. Per ulteriori informazioni: www.gildemeister.com

12118




Serie DMF linear

300
315
200
125
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25

12,5
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500
315
200
125

1.000

500
315
200
125

Diagrammi di potenza

DMF 220 / 250 / 360 / 500 /inear
Di serie 12.000 min”

Diagrammi di potenza / Schemi d'installazione / Datl tecnici

DMF 220/ 250 / 360 / 500 linear

Mandrino verticale 18.000 min” (in opzione)

Coppia [Nml Potenza kW1
35 kW 40%
o 100%
|130NmA0% £
87 Nm 100% My
3
\
34 Nm
" b
’ N
12,7 Nm 7 N
f=] =] o o o o [ o S ] o
o~ = wn o = = c Qo =
- NS e ® & S 3
- Aow o~

DMF 220 linear
Asse B 18.000 min" (in opzione)

315

Numero giri [min”]

Coppia [Nm]

Potenza k]

130 Nm 40%

87 Nm 100%

35 kW 40%

o/ T5 W 100%

100
250
400
1.100
2.800

DMF 250 / 360 / 500 linear
Asse B 18.000 min” {in opzione)

15.000
18.000

Numero giri [min’)

Coppia [Nm] Potenza [kWw]

26,7 kW 40%

LAS N0 e

60 Nm 100%

500
1.000
2.980

18.000

DMF 250 / 360 / 500 linear

500
315

Numero giri [min”)

Cappia INm] Potenza [kW1
35 KW 40% _
| 150 Mt
87 Nm 100%

100
250
400
1.100
2.800

10.000 min"' (in opzione) mandrino verticale o testa orientabile a 1°

15.000
18.000

Numero giri Imin’]

Coppia [Nm] Potenza kW]

294 Nm 40%

196 Nm 100%

400
1.000
1.560
3.500
§.200

10.000

|50
- 31,5

20

Numera giri min']



Serie DMF linsar Diagrammi di potenza / Schemi d'installazicne / Dati tecnici 14 | 15

Schemi d'installazione

DMF 220 linear

Vista frontale

5.784

4.474

%
2.657

158975

\ M

8595

L
=
1

DMF 220 linear
Vista dall'alto

[
&

a
2.915

|
]
3.613

1.303 4.474

) 5.784
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‘installazione / Dati tecnici

di potenza / Schemi d
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Serie DMF lingar

Dati tecnici

DMF 220 linear

Diagrammi di potenza / Schemi d’installazione / Dati tecnici

DMF 250 linear

DMF 360 linear

DMF 500 linear

Zona lavoro

Aseee

Assé YV

AsseZ

Azmnamento prmcnpale elettromandrmo vertlcale

Azronamento prmmpale (40% ED) 1<W S 35 : 35 35 35
Campo numero giri continuo max. s mfﬁ' 7 12000 7 '12000 12000 'IZ DOO
Mahdring smaccowtensin . ok e $K40 sk40
Mntore dl avanzamentu ;

Repido X /Y / Z m/min 100/50/50  100/60/60  100/60/60  100/60/60
Campo di avanraﬁento e mm/min l : 50000 o 60 ODO. L 60 ODD S 60000
Forza di avanzamento KN o g e o
oty g Bigae L0 foers s 14/8/8
Sustema d| rmsura corsa pe| assi Ilnear\ .............................. dwetto ---------------------- d|rett0 77777777777 dr|rrrétrtbr ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ dlretto
R|50|uzmne 777777777 mm - 0,001 0001“““““ 7 OOOWV G,GU']

Magazzino utensili

Numero posti

30/60*/100*“

30 / 80* /120*

SK40/SK50*

30fso*k120*

Cono utensile  SK40/HSK63*  SK40/SK50* SK40/ SK50*
HSK63*/HSK100*  HSK63*/HSK100®  HSK63*/HSK100%
Opzione magazzino a scaffale (SK50 / HSK-A100) Pezzo Than 1200800 120 (80) 120 (80)
Utensile max. peso (SK50/ HSK-A100) M e LR s e 6012)
Diametro (SK50 / HSK-A100) : em @ semt L ot (115)
Con posti attigui liberi (SK50/HSK- Al am s . Bomen . aadiee) 130 (160)
Lunghezen max, e e aae Wy 360
Tavola ds lavoro
Dimessionifayolafissa  mm ‘Zegbxs00 | 300300 4200%900  5.670 x 900
Carico tavola e e Gage iy 5.400
*in opzione
Control]o

DMG ControEPanel con schermo TFT da 15"lé software 3D .

 Siemens 840D powerline con ShopMill, Heidenhain ITNC 530*




Serie DMF linear Diagrammi di potenza / Schemi d'installazione / Dati tecnici 201271

Opzioni

DMF 220 linear DMF 250 linear DMF 360 linear DMF 500 linear

Serraggl utensrle a\ternatl\n o o o o
Paraha zona Iavoro per Iavorazmne pendolare - = o - o . o o o
impmnto add refrmt40e80bar|nc\ -d|sp05|t 77777777 S e s e
Rotoclear, aria compressa (sistemi di misura X ¥ Z)

Convoghator;re”trrrucwoh Sl Bt o [¢] o
Separatore a nebb\a d’ oho e emuls'mne """""""" pEL .o. T o o
Idraullca dl serragglo per tavoJe di Iavoro ﬂsse 5 : - e o

Tastatore d: misura a infrarossi Remshaw o} Heldenha\n

4" asse, sovratavo\a CN e d\wsore

Mfsurazlﬂne Utensf‘TSU”a ! D (e o O D
tavola d| Iavoro Laser!TT13D)

Pssto\a d\lavagg\o I el e e R ] 5 s
e D S D "
Apertura porta automatica e W e e e e e
Pick-up per utensili di grandi dimensioni e e e e
Mandnno vertlcale

Attacco e T e S{<402HSK'A6§ """ ékéid)H'sk”Aéé """" SK40/HSK-A63 SK40/ HSK-A63
Mamemgn 0 0 mm/min MmEan 8008 wees 18.000
Potenza (40% ED) s R RW T e ci Bl A
St oy . a0 fag 130
- we

Attaccoutensife  5K40/HSK-A63  SKAO/HSK-A63  SKAD/HSK-A63 K4/ HSK-A63
Numero giri e T e 18.000 e 18.000 18. OGU‘
Potensatibdems Rl s Latin a e o 35
EsmpEditees L T 130 : 130 ; 130
Carmpodl brandecgls ma Blgd o R +100
Mandrmo verhcale

Amcco el R T ~  SK50/HSK-A100 SK50/HSK-A100  SK50/HSK-A100
Numero giri L mme o8 woob 000
Coppla 0% EDY. . o R Al el s e i
Testa orientabile indexaggio a 1°

Mbpwmunsie L - SK50/HSK-A100  SK50/HSK-A100  SK50/HSK-A100
Numem glr\ s : mrmfrnr“t'irn 77777777777777777 L 10000 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 10000 lllllllllllllllll 70000
PbmEn 0 iy e e g g
Leempery . 0 gy L e 294
Campo di brandeggm CUChTl e S Gradl e atom e +100

O In apzione — Non disponibile



