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SERIE TS

GUIDE DI GRANDI DIMENSIONI COMEINATE PATTINI E SKC

VELOCITA E AVANZAMENTI RAPIDI

ECCELLENTE PRECISIONE NELLA LAVORAZIONE

MASSIMA AFFIDABILITA

Macchina con testa a sfacciare CNC cambio pallets.

" INTEGRAZIONE PERFETTA

Macchina con carenalura chiusa e testa Twist.



JURRISTI

VELOCITA,PRECISIONE E AFFIDABILITA

TESTA UNIVERSALE AUTOMATICA INTERCANBIABILE

Caloolo degli elementi finiti.
Simutazione nella peggiore condizione di lavaro,

Macchina TS 5 con cambio automatico di pallets. Cambio automatico utensile e testa.



CONTROLLO DELLA TEMPERATURA

« Tre sensori di controllo della temperatura.
+ Circuito di raffreddamento con liquido per cuscinetli & canotio.

1+ Gruppe idraukicn R
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- Shinceaggio utanzie

T- Puilzia cono

B Cambio gamma idrauico

COLONNA MENSOLA CENTRALE

+ Guida anteriore con sk lardoni conici.
+ Guide Enear posterin.

+ Contrappeso idraufico.

+ Siabilitd dinamica e termica.

* Precisione nel tempo.

iCDLO‘\N.& E CARRO DELLA TAVOLA BANCALE a "T" (modulo X-Z)

A.- Zona Rossa - Pattini

 Scomimento senza frizione.
+ Precisione di posizionamento e ripetibilita.

+ Struttura robusta. Grande rigidita.

+ Struttura in ghisa peifica.

* Grandi sezioni delle guide (zona B).

B.- Zona Nera - Matsriale S.K.C. * P8 Jnacasariperien fora )
+ Alta resistenza di scommento.
* Minima friziona.
* Alto potere di ammortamenio.
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STRUTTURA DELLA MACCHINA
CONCETTO ROBUSTO TIPO T, SIMMETRIA E PRECISIONE

GRUPPO MANDRINO
] DIAGRAMMA DI PAR E POTENZA DELL'ASSE PRINCIPALE DI ESIGENTE COSTRUZIONE
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ROTAZIONE E BLOCCAGGIO DELLA TAVOLA

« Doppéo pignone-corona con freno esente da usura.
= Rofazione materiale 5.K.C. & asche idrostatiche,

* Bloccaggio idraulice corona di grande diametro.

+ Grande superficie di appoggio.

* Rotazione in continuo & controliata. Encoder diretto.
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_— | Sistemadi rolazione con guida idrostatica.




SERIE TS OTTIMO DISEGNO, QUALITA

GRANDE CAPACITA DI ASPORTAZIONE

* La straprdinaria rigidezza permette grandi volumi di asporazione in
qualsiasi condizioni, con lesia, canolto e lesta & sfacciare.

Estrema precisione di lavorazione in
interpalazione

RotowdlRi: 1.5 1 ELEVATA PRECISIONE

+ La elevala precisione, su tulli i tipi di fresalure e alesature sono le
caratteristiche skandard della serie T35,

Controllo Laser.
Precisiona norme VIN | DGE 3441
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ERGONOMIA E VERSATILITA

+* Pannello di comando secondo le esigenze delloperaions,

* Prova di lavorazione con
programma NAS.
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E VERSATILITA

i:"\FFIDﬂBILJTﬁ. E BASSISSIMA MANUTENZIONE

+ || continuo utilizzo @ garantito da una meccanica robusta e affidabile.

« Tubistica in accialo bicromatico cavi protetti in potacavi in acciaio.

+ Guide e elementi sensibili con protezioni telescopiche.

+ Quadro eletirico refrigerato e ventilato di grande capacita.

* Gruppo idraulico, frigorifero, motor, righe ottiche, ecc sono di priman
Marchi e di facile reperibifita.

+ La sere TS éstata concepita pensando ad un bassissimo costo di
mantenimentio.

CONTROLLO NUMERICO CNC

* E1CNC se instala en un panel optimizado
¥ 58 suministra con los modedos siguientes:

HEIDENHAIN iTNC 530
FIDIA C1 - C20
SIEMENS 840 D
, Caratteristiche Base del CNC
FANUC 16i MA
SELCA 4045 D * Azionamenti digitali
« Al 5 assi X-Y-W-Z-B
FAGOR 8055 Asamnlmldﬂ.ﬂanam? assl
+ Orientamento asse principale per:
NUM 1060 Cambio utensile
Maschiatura rigida
* Asse addizionall per:
Testa a sfacciare CNC asse U
Testa automatica asse A C
* Shermo piatto 10.4" - 15"
+ \iolantino remotato
+ Disco rigido infegralo
+ PLC integraio

* Interfaccia RS 232-C RS-422 Ethemnet

+ Linguaggio di programmazione S0 & del CNC

+ Ciclo di fresatura

+ Ciclo di trasformazione di coordinate

+ Programmazione paramelrica

+ Programmagzione grafica

+ Ciclo di misura

+ Tavole utensili e pallets

* Funzione RTCP e comezione 30 con testa Twist
+ Ciclo di palpatura e digitalizzazione




SERIE TS ACCESSORI NORMALI

UT 630 Testa a sfacciare, @ Suppoto canotto.
m Testa universale manuale,
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SV Raccoglitore di trucciolo.

' e
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Carenatura C.E. e sistema di refrigerazione.

m Testa universale automatica pos. 2,5°
= 37 kW

Caricatore utensili. Sonda di misurazione pezzo.

Sonda di misurazione utensile lung. e diametro.
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APPLICAZIONI

TS 5 con testa twist in continuo. TS 5 lavoraziona stampi.

TS 5 siruttura centro. TS 3 stampo tranciatura. TS 5 con testa automatica. : :
T5 3 canotto e testa a sfacciare.

CARENATURE SPECIALI

Refrigerazione interma

Wil | -_’-II!
~

Carenatura completa con porte automatiche e pallets.



SERIE TS OPZIONI SPECIALI

Sistema di pallettizazione a 2, 3, 4 Testa twist un asse in continuo (A) 22 »
pallets, KW. & 4000 r.p.m. Eletromandrino de 24000 min
Secondo asse continuo nella tvola 18 KW & 28 Nm.

(B).

Testa a sfacciare con
UdJ 600 ATC passaggio canotto CNC,

Refrigerazione estemna con controllo della
direzione del getto.

DIMENSION| DELLA MACCHINA

1600 4000 1400 5800 MG 12
2000 4400 1800 6400 1145
2500 4800 2200 6200 MG 20
1145

TS 5

2000 4625 1450 G482 MG 20
2500 5125 1850 6882 1145
3000 5625 2250 7382 MG 30
500 6125 1145




CARATTERISTICHE TECNICHE

JURARISTI

SPECIFICAZIONE TS 3 TS5
* Corsa trasversale(Carro della tavola) X mm 2000 - 3000 - 4000 - 5000 3000 - 4000 - 5000 - 6000
CORSE » Corsa veriicale Y mm 1600 - 2000 - 2500 2000 - 2500 - 3000 - 3500
» Corsa longitudinale[secondo dimensioni della tvola) Zmm 1400 - 1800 - 2200* 1450 - 1850 - 2250
= Corsa del canotto W mm 800 1000
* Modelio e T MG 12 (12) 1450 x 1450 a 2000 x 2000
Dimensioni della Evala n=-mm MG 20 |drostatico (20) 1450 x 1450 & 2000 x 2000
TAVOLA MG 30 Idrostatico (30) 2000 x 2000 a 2500 x 3000
» Numero posizioni B 360.000
* Diametro del canotio mm 130 150 - 180
» Gamme di velocita miin ** 2500 - 3000 2000 - 2500
* Potenza motore principake kW k1) Ir-m
TESTA E GAMME « Par max Nm 1646 1929 - 3989
» Tipo di cona 1SC 50 150 50
» Forza di bloccaggio his. Kp 1800 1800
= Avanzamento rapido X - Y - Z mmmin 15 10
AVANZAMENTI » Avanzamento rapido W mmJmin 10 8
» Avanzamento lavoro mm/min 8 8
* Numero di posizicni 2,5" ogni asse (144) 25" cada eje (144)
UNIVERSALE
AUTOMATICA Lo i 9 4
« Gamme di velocita min-1 2500 - 3000 2000 - 2500
* Numero di utensili 30-40-860-80-100-120
MAGAZZINO » Diamatro max utensile mm 250
UTENSILE * Lung. max utensile mm 400
ATC * Peso max utensile kp 30
* Tempo di cambio utensile seqQ 12
* Numero di pallets 2-4 2-3
CAMBIO PALETSAPC ;oo del palets mm | 1500x 150022000 x2000 | 2000 %2000 a 2500 x 3000
JARE " Testaasfacciare senza passaggio canotio UT-500 / UT-630
TESTA A SFACC « Testa a sfacciare con passaggio canofto UJ-600 / LLJ-800
Deposito con impianto esterna mandring
REFRIGERAZIONE * Capacita vasca Lil!'i 800
ESTERNA SR1 * Portata limin 40
* Pressione bar 3
REFRIGERAZIONE . . .
ESTERNA ORIENTABILE Gruppo con direzione del fluido orentabile medesimo deposito
REFRIGERAZIONE Fep:i?ﬂwe interna centro interna mandring e DIN ﬁBBT; E: 1-AyB
INTERNA SR3  Draitns bat 15
TR\I.TSEIEE g = Trasportatore tipo. Acalena
» Protezione zona lavoro operatore. AnormaCE.
» Protezione anteriore o chiusura perimetrale Secondo esigenze del cliente
CARENATURA C.P. » Protezione zona cambio utensile Incluso con magazzing
» Carenatura totale con porte di accesso Secondo esigenze del cliente
SONDE S.M. = Sonda di misurazione del pezzo RENISHAW o HEIDENHAIN Per mezzo di onde radio per cavo
: » Sonda di controllo utensile diametro e lung. Montaggio manuale protezione della sonda fissa
CONTROLLO = Controllo Numerico macchina base HEIDENHAIN | TNC-530
NUMERICO * Controlle a richiesta SIEMENS 840 D - FIDIAC1 - SELCA 4045 - FANUC 18 i MA - NUM 1060
TESTA UNIVERSALE - Asse di posizionamento Due con Posizionamento infinito
MANUALE * Polenza e Velocita KW | min! 22-37 | 2500
SOPPORTO CANOTTO Supporto canotio con cuscinetti Long / mm 350/ 500
TESTA TWIST » Un asse giro continuo Un asse gira continuo
AUTOMATICA » Potenza e velocit KW / min? 2213000
CAMBIO TESTA « Sistema chiussura Meccanico manuale rapido
SEMIAUTOMATICO = Tipo di magazzino Posizionamenio con pinze
CON MAGAZZINO
CAMBIO AUTOMATICO . Sistema chiussura Automatico con pinze
TESTA E MAGAZZINO - Tipo di magazzing Posizionamento automatico

* Corsa longitudinale Z per tavola. B 1600 x 2000 mm (MG 12 - MG 20)
*+ Corsa hongitudinale Z per tavola. B 2000 x 2500 mm (MG 30)
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