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www.mazak.com

FJV-200
FJV-250

YAMAZAKI MAZAK ITALIA SRL
Via J.F. Kennedy 16 20023 – CERRO MAGGIORE (MI)

Tel. 0331-575800     Fax 0331-575859

■
■

■

■

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.
La macchina indicata, completa di accessori, software e tecnologia, 
richiede una licenza di esportazione qualora venisse esportata fuori 
dalla Comunità Europea, ai sensi del regolamento CE 428/2009.
I dati relativi al grado di precisione e gli altri dati contenuti nel presente 
catalogo sono stati ottenuti in condizioni specifiche.
Potrebbero non essere riproducibili in condizioni differenti. 
(Temperatura ambientale, materiale pezzo, materiale utensile, 
condizioni di taglio, ecc.)







06

Output 

･

･

･
･

･

･

 









～ ～

［ ］



1716

FJV-200, FJV-250

* : opzionale

* : opzionale

Specifiche tecniche di MAZATROL SmoothG Specifiche tecniche di MAZATROL SmoothC

Numero di assi controllati

Incremento minimo 

programmabile 

Comando ad alta precisione 

ed elevata velocità  

Interpolazione  

Avanzamento  

Registrazione programma 

Display  

Funzioni mandrino 

Funzioni utensile 

Altre funzioni 

Funzioni di compensazione utensile

Sistema di coordinate

Funzioni macchina  

Compensazione macchina

Funzioni di sicurezza

Modo operativo automatico

Modo operativo automatico

Funzioni di misurazione 

manuale

Funzione di misurazione 

automatica

Misurazione MDI

Interfacce  

Interfaccia scheda

EtherNet

EIA

 Dentatura ingranaggi*, funzione di copiatura*, compensazione dinamica Ⅱ*

Funzionamento in lavoro (Memory), funzionamento da nastro, funzionamento MDI, funzionamento con Ethernet*

MAZATROL

  

−

Funzionamento in lavoro (Memory)

4 assi simultanei

0,0001 mm, 0,00001 inch, 0,0001 deg

Numero max. di programmi: 960, memoria programma: 2 MB, espansione memoria programma*: 8 MB, espansione memoria programma* : 32 MB

Display: touch screen da 19", risoluzione: SXGA

Output codice M, output simultaneo di più codici M

Compensazione posizione utensile, compensazione lunghezza utensile, compensazione diametro utensile / raggio punta utensile, compensazione usura utensile

Sistema coordinate macchina, sistema coordinate pezzo, sistema coordinate locali, coordinate pezzo aggiuntive (300 set)

Compensazione gioco di inversione indipendente G0/G1, compensazione errore passo

Arresto di emergenza, interblocco, controllo corsa prima dello spostamento, funzione di ritiro per l'asse verticale

INTELLIGENT SAFETY SHIELD (modo manuale), INTELLIGENT SAFETY SHIELD (modo automatico)*, MAZAK VOICE ADVISER

Misurazione parzialmente automatica lunghezza utensile, misurazione automatica lunghezza utensile, misurazione delle coordinate

PROFIBUS-DP*, Ether Net I/P*, CC-Link*

Interfaccia scheda SD, USB

10 M / 100 M / 1 Gbps

MAZATROL

−

Memory operation

EIA

  

 Dentatura ingranaggi*, funzione di copiatura*, compensazione dinamica Ⅱ*

4 assi simultanei

0,0001 mm, 0,00001 inch, 0,0001 deg

Numero max. di programmi: 960, memoria programma: 2 MB, espansione memoria programma*: 8 MB, espansione memoria programma* : 32 MB

Schermo: 10,4”, Risoluzione: VGA

Output codice M, output simultaneo di più codici M

Compensazione posizione utensile, compensazione lunghezza utensile, compensazione diametro utensile / raggio punta utensile, compensazione usura utensile

Sistema coordinate macchina, sistema coordinate pezzo, sistema coordinate locali, coordinate pezzo aggiuntive (300 set)

Compensazione gioco di inversione indipendente G0/G1, compensazione errore passo

Arresto di emergenza, interblocco, controllo corsa prima dello spostamento, funzione di ritiro per l'asse verticale

Misurazione parzialmente automatica lunghezza utensile, misurazione automatica lunghezza utensile, misurazione delle coordinate

PROFIBUS-DP*, Ether Net I/P*, CC-Link*

Interfaccia scheda SD, USB

10 M / 100 M / 1 Gbps

Output codice S, blocco velocità mandrino, potenziometro velocità mandrino, rilevamento raggiungimento velocità mandrino, 

orientamento su più posizioni, velocità periferica costante, comando di controllo della velocità di rotazione del mandrino con cifre decimali, 

comando sincronizzato mandrino, comando velocità max. per mandrino

Numero di assi controllati

Incremento minimo 

programmabile  

Comando ad alta precisione 

ed elevata velocità  

Interpolazione  

Avanzamento  

Registrazione programma  

Display

Funzioni utensile  

Funzioni utensile 

Altre funzioni   

Funzioni di compensazione utensile

Sistema di coordinate

Funzioni macchina   

Compensazione macchina

Funzioni di sicurezza

Modo operativo automatico

Modo operativo automatico

Funzioni di misurazione 

manuale

Funzione di misurazione 

automatica

Misurazione MDI

Interfacce  

Interfaccia scheda

EtherNet

Designazione errore profilo, Smooth corner control, 

sovrapposizione avanzamento in rapido, correzione figura in rotazione, 

lavorazione ad alta velocità, funzione comando smoothing alta velocità

Designazione errore profilo, Smooth corner control, sovrapposizione 

avanzamento in rapido, correzione figura in rotazione

Posizionamento (interpolazione lineare), posizionamento 

(interpolazione indipendente), interpolazione lineare, 

interpolazione circolare, interpolazione a spirale,

interpolazione elicoidale, interpolazione coordinate cilindriche*, 

interpolazione Spline di precisione*, interpolazione NURBS*, 

interpolazione coordinate polari*, maschiatura sincronizzata 

con mandrino fresatura*

Posizionamento (interpolazione lineare), posizionamento 

(interpolazione indipendente), interpolazione lineare, 

interpolazione circolare, interpolazione coordinate cilindriche, 

interpolazione coordinate polari, 

maschiatura sincronizzata con mandrino fresatura*

Avanzamento in rapido, velocità di taglio, velocità di taglio (per minuto), 

velocità di taglio (per giro), avanzamento temporale inverso, sosta 

(tempo specificato, numero di rotazioni specificato), potenziometro 

avanzamento in rapido, potenziometro velocità di taglio, 

comando variabile velocità G0, blocco velocità di avanzamento, 

modifica costante tempo per G1, comando accelerazione/decelerazione 

variabile, comando inclinazione costante G0*

Avanzamento in rapido, velocità di taglio, velocità di taglio 

(per minuto), velocità di taglio (per giro), sosta (tempo specificato, 

numero di rotazioni specificato), potenziometro avanzamento in rapido, 

potenziometro velocità di taglio, comando variabile velocità G0, 

blocco velocità di avanzamento, comando accelerazione/decelerazione 

variabile, comando inclinazione costante G0*

Coppie di compensazione utensile : 4000, output codice T per 

numero utensile, output codice T per numero gruppo, monitoraggio 

vita utensile (tempo), monitoraggio vita utensile (numero di pezzi lavorati)

Coppie di compensazione utensile : 4000, output codice T per 

numero utensile, monitoraggio vita utensile (tempo), 

monitoraggio vita utensile (numero di pezzi lavorati)

Salto blocco opzionale, stop opzionale, ciclo a vuoto, 

comando automatico con volantino, comando MDI, memorizzazione 

percorso utensile (TPS), riavvio, riavvio 2, arresto collazione, 

blocco macchina

Stop opzionale, ciclo a vuoto, comando automatico con volantino, 

comando MDI, memorizzazione percorso utensile (TPS), 

riavvio, blocco macchina

Apprendimento lunghezza e punta utensile, apprendimento compensazione 

utensile misurazione con sonda di tastatura, misurazione compensazione 

del pezzo, misurazione coordinate WPC, misurazione su macchina

Apprendimento lunghezza e punta utensile, misurazione con sonda di 

tastatura, misurazione compensazione del pezzo, misurazione 

coordinate WPC, misurazione su macchina

Misurazione automatica lunghezza utensile, conferma 

dell'orientamento della sonda di tastatura, rilevamento della 

rottura utensile, sistema esterno di rilevamento rottura utensile*

Misurazione coordinate WPC, misurazione automatica lunghezza utensile, 

conferma dell'orientamento della sonda di tastatura, misurazione utensile automatica con il Tool Eye, 

rilevamento della rottura utensile, sistema esterno di rilevamento rottura utensile*

Designazione errore profilo, Smooth corner control, 

sovrapposizione avanzamento in rapido, correzione figura in rotazione, 

lavorazione ad alta velocità, funzione comando smoothing alta velocità

Output codice S, blocco velocità mandrino, potenziometro velocità mandrino, rilevamento raggiungimento velocità mandrino, 

orientamento su più posizioni, velocità periferica costante, comando di controllo della velocità di rotazione del mandrino con cifre decimali, 

comando sincronizzato mandrino, comando velocità max. per mandrino

Posizionamento (interpolazione lineare), posizionamento 

(interpolazione indipendente), interpolazione lineare, 

interpolazione circolare, interpolazione a spirale,

interpolazione elicoidale, interpolazione coordinate cilindriche*,

interpolazione Spline di precisione*, interpolazione NURBS*, 

interpolazione coordinate polari*, 

maschiatura sincronizzata con mandrino fresatura*

Avanzamento in rapido, velocità di taglio, velocità di taglio (per minuto), 

velocità di taglio (per giro), avanzamento temporale inverso, sosta 

(tempo specificato, numero di rotazioni specificato), potenziometro 

avanzamento in rapido, potenziometro velocità di taglio, 

comando variabile velocità G0, blocco velocità di avanzamento, 

modifica costante tempo per G1, comando accelerazione/decelerazione 

variabile, comando inclinazione costante G0*

Coppie di compensazione utensile : 4000, output codice T per numero utensile, 

output codice T per numero gruppo, monitoraggio vita utensile (tempo), 

monitoraggio vita utensile (numero di pezzi lavorati)

Misurazione automatica lunghezza utensile, conferma dell'orientamento 

della sonda di tastatura, rilevamento della rottura utensile, 

sistema esterno di rilevamento rottura utensile*

Apprendimento lunghezza e punta utensile, 

apprendimento compensazione utensile misurazione con 

sonda di tastatura, misurazione compensazione del pezzo, 

misurazione coordinate WPC, misurazione su macchina

Salto blocco opzionale, stop opzionale, ciclo a vuoto, comando 

automatico con volantino, comando MDI, memorizzazione 

percorso utensile (TPS), riavvio, riavvio 2, arresto collazione, blocco macchina

Funzionamento in lavoro (Memory), funzionamento da nastro, 

funzionamento MDI, funzionamento con Ethernet*

Designazione errore profilo, Smooth corner control, 

sovrapposizione avanzamento in rapido, 

correzione figura in rotazione 

Posizionamento (interpolazione lineare), posizionamento 

(interpolazione indipendente), interpolazione lineare, 

interpolazione circolare, interpolazione coordinate cilindriche, 

interpolazione coordinate polari, 

maschiatura sincronizzata con mandrino fresatura*

Avanzamento in rapido, velocità di taglio, velocità di taglio (per minuto), 

velocità di taglio (per giro), sosta (tempo specificato, 

numero di rotazioni specificato), potenziometro avanzamento in rapido, 

potenziometro velocità di taglio, comando variabile velocità G0, 

blocco velocità di avanzamento, comando accelerazione/decelerazione 

variabile, comando inclinazione costante G0*

Coppie di compensazione utensile : 4000, 

output codice T per numero utensile, monitoraggio vita utensile (tempo), 

monitoraggio vita utensile (numero di pezzi lavorati)

Apprendimento lunghezza e punta utensile, 

misurazione con sonda di tastatura, 

misurazione compensazione del pezzo, misurazione coordinate WPC, 

misurazione su macchina

Stop opzionale, ciclo a vuoto, comando automatico con volantino, 

comando MDI, memorizzazione percorso utensile (TPS), 

riavvio, blocco macchina

Misurazione coordinate WPC, misurazione automatica lunghezza 

utensile, conferma dell'orientamento della sonda di tastatura, 

misurazione utensile automatica con il Tool Eye, rilevamento 

della rottura utensile, sistema esterno di rilevamento rottura utensile*
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FJV-200, FJV-250

Dotazione standard e accessori optional Dimensioni macchina  

Macchina 

Mandrino

Magazzino 

utensili 

Setup  

Automazione 

di fabbrica

Alta 

precisione 

 

Refrigerante 

Smaltimento 

dei trucioli l 

Dispositivi di 

sicurezza

 

Altro  

Tavola secondaria

Luce area di lavoro

Luce supplementare dell’area di lavoro

Copertura superiore

Copertura superiore aggiuntiva

Lampada stato (3 colori)

Lampada stato macchina (1 colore)

1 asse addizionale

12000 giri/min (No.40)

Coppia elevata 12000 giri/min (No. 40 / BBT / HSK)

18000 giri/min (No. 40 / BBT / HSK)

25000 giri/min (BBT / HSK)

Magazzino 30 utensili  

Magazzino 40 utensili  

Magazzino 60 utensili  

Encoder con rilevamento della posizione assoluta 

(non disponibile con le scale lineari)

Misurazione automatica della lunghezza dell’utensile e 

rilevamento della rottura dell’utensile

Misurazione degli utensili con dispositivo laser

Porta anteriore automatica (con 2 interruttori manuali)

Pannello di controllo del magazzino ID utensili

Perno di ritenzione con ID utensile

Sistema B di monitoraggio Mazak (ottico) OMP60

Predisposizione per il sistema B di tastatura Mazak / OMP60

Volantino assi

Spegnimento automatico alimentazione

Accensione/spegnimento automatico + operazione di riscaldamento  

Allarme sonoro di fine lavorazione  

Sistema di refrigerazione interno delle viti a sfere (assi X, Y, Z)

Regolazione della temperatura del refrigerante 

Scale lineari (assi X, Y, e Z)

Sistema refrigerante

Soffiaggio aria pezzo

Disoleatore

Lubrificazione minimale

Pistola refrigerante

Sistema refrigerante 4,5 bar, 30 l/min

Alimentazione dell'aria attraverso il mandrino 

(azionabile durante la rotazione del mandrino)

Sistema refrigerante attraverso il mandrino (5 bar)

Sistema refrigerante Niagara

Sistema refrigerante Niagara e sistema refrigerante del rivestimento

Alimentazione del refrigerante ad alta pressione 

attraverso il mandrino (15 bar)

Alimentazione del refrigerante ad alta pressione 

attraverso il mandrino (70 bar)

Aspiratore fumi  

Preparazione per aspiratore fumi 

Raffreddamento del rivestimento  

Convogliatore trucioli (scarico laterale / CONSEP)

Convogliatore trucioli (scarico laterale / a cerniera)

Carrello trucioli (tipo basculante)

Carrello trucioli (fisso)

Elettroserratura porta operatore 

Manuali macchina

Copie aggiuntive manuali macchina  

MAZATROL SmoothG

○
●
○
●
○
○
○
○
●
○
○
○
●
○
○

●

○

○
○
○
○
○
○
○
●
●
○
●
○
○
●
○
○
○
○
○

○

○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○

●

●
○

MAZATROL SmoothC

○
●
○
●
○
○
○
○
●
○
○
○
●
○
○

●

○

○
○
○
○
○
○
○
●
○
○
●
○
○
●
○
○
○
○
○

○

○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○

●

●
○

MAZATROL SmoothG

○
●
○
●
○
○
○
○
●
○
○
○
●
○
○

●

○

○
○
○
○
○
○
○
●
●
○
●
○
○
●
○
○
○
○
○

○

○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○

●

●
○
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FJV-200 FJV-250

●： Standard   ○： Opzione

Unit : mm 
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